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0 EINLEITUNG

Crimpverbindungen werden eingesetzt in vielen Bereich eb€éns wie z.B. Autos,

Waschmaschinen, Telefonen, Fernsehern usw., die sich jed e in vielen Milliarden

einzelnen Crimpverbindung kann durch fta rimpwerkzeuge (Crimpzange mit passender Mat-
rize) oder aber auf halb- und vollautomatischen Verarbeitungsautomaten (Crimpwerkzeuge) her-

gestellt werden.

he Vermerke oder Anderungen sind in keinem Fall gestattet. Anderungen
sind nur Uber den QMB zulassig!

Handschri
jeglicher A

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Ruckfragen stehen wir Thnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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1 Anwendungsbereich

2 Zweck

Zweck dieser Spezifikation ist es, die Begriffe, Anforderu
die Beurteilung von I6tfreien Crimpverbindungen festzulegehs Weiteren soll mit dieser Spezi-
fikation erreicht werden, das Prifergebnisse und glei
beitung unterschiedlicher Steckelemente und~Werkz
werden kdnnen.

3 Begriffe, Erklarungen

Steckhiilsen (Kontakte)

Kontakte sind die beiden Eleme
axialer Kréafte hergestellt werde
grenzt wird.

Crimpbereich (CrimpanscthB

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Ruckfragen stehen wir Thnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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4 Kontaktskizze
Skizze

< Kontakt -

g — - Crimpbereich
_I___Drahlc['i_mp .

’_-d— Steckanschiuf ] Bellmouth . .

| . g S0 ﬂ[lOﬂSCFlTE
— | e — ) . =

Trennsteg Anbmdungip <t R Trennsteg
Anbindung B

+ Der Trennsteg am Steckanschluss igt nar

<

i langsgefiihrten Kontakten vorhanden

+ Die Einlaufkurve (Bellmouth) im Drahtcrimp muss vorhanden sein (kontaktspezifisch).

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.
Bei evtl. Ruckfragen stehen wir Thnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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5 Was geschieht beim Crimpen im Drahtcrimp?

Eine Serie von Skizzen veranschaulicht den Crimpprozess:

N

Skizze 1:

o Crmper
\ Litre
<

. CAmphiise
Amboss

Skizze 2:
Die offene Draht.’crimph lilse
\ wird so um den abisolierten
Leiter gelegt und mit
\ .

die sich einvoiandan  * diesem zusammengepreft,

Crmplfiankon Twingsn

Skizze Z: das Leiteranda in dan daB es bei beiden zu

e Crimphli senboden ) .
einer bleibenden Naterial-
verformung kommt.

Skizze 4:

Dre besden Crimpflanken
- weften sich. Ihwe Enden

dan durch den Crimpes
nach mnoen godrckd

Skizze 5:

Fertiger Crimp

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.
Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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6 Voraussetzungen zum Entstehen einer guten Crimpverbindun
+ Richtige Zuordnung von Verbinder (Kontakt) und der Leitung (Quer ' esser).

+ Einhalten der vom Hersteller (z.B. TYCO, LEAR, APT&? div.) Crimphohe bzw.

Abzugskrafte oder aber die Abzugswerte in Anlehnung al Zhe letzte Seite).

¢+ Zum entsprechenden Verbinder (Kontakt) muss das Werkzeug bzw. Matrize bei

einer Handcrimpzange gewahlt und verwendet werdéen

hing/mussen richtig eingerichtet und

at-gewahrleisten zu kénnen.

der Leitung im Crimpverbinder.

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Ruckfragen stehen wir Thnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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7 Darstellung einer guten Crimpverbindung (\

Bei einer guten Crimpverbindung wird der leitende Teil der Leitung von den Crimpkrallen so um-
fasst, dass

ie eingexolltelr Crimpkrallen sich gegeneinander abstitzen.

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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8 Gegenuberstellung Crimphéhe Gut-Schlecht

Richtige Wahl der Crimphdhe (Herstellerangaben)

Die urspriinglich runden Adern werden gegeneinandergepresst und z
verformt. Auch die Crimphdlse zeigtin ihrer Innenflache leichte Verfo

stellen der Einzeladern des Leiters. Durch diese BerUhrungs@hen platzen dig/eytl. vorhandenen

Oxydschichten auf und die Verbindung ist gasdicht. %\

Skizze:

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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Falsche Wahl der Crimphéhe

Wenn bei einer fehlerhaften Crimpung zu wenig Materialverformung au

Crimphohe eingestellt wurde, gibt es nur unzureichende Kontaktierun

schen den einzelnen Dréhten Luft oder Wasser eintreten kann,
Crimpwandung angegriffen werden. Sie beginnen zu korro@

und oxydierte Material leitet den Strom nur schlecht, d.h.,
wird noch schlechter. Durch die Widerstandserhéhung erho bereich die Tempera-
tur und die Verbindung wird noch schlechter. Dies kann setzen, dass der Crimp

und damit auch das Auto oder die Waschmaschine abbrennt.

Skizze:

Zu lose rpr szustand, Crimphdhe zu grof3

@

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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9 Crimphohenmessung

Nur die Crimphéhenmessung stellt eine aussagefahige Prifmethode die Qualitat eines

egt, in dem

Wirde man anstelle der Kontrolle der Crimphéhe eine
grund von Messungen der Drahtausziehwerte (Abzugskra
Uberraschungen nicht ausgeschlossen. Orientiert man sic
so kénnte man ihn auch bei solchen Crimpungen messe
hoch ist.

fertigen Crimp auf-
0 waren unangenehme

elektrischen und mechanischen Eigenschafte
nis dieser Kontrolle ist auf der Fertigungspri

Skizze:

) ,
< B -
1
{

Die Vermoffung Ist
mittig Crimp vorzunehmen.

Crimphéhenmessung mit Hilfe einer Messschraube

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.
Bei evtl. Ruckfragen stehen wir Thnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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10 Gegeniiberstellung richtiger und falscher Zuordnung von Drah
querschnitt

und Leiter-

Richtige Zuordnung
von Drahlcrimp

und
Leiterquerschnitl

Die Crimpkrallen slitzen
sich gegenseilig ab.

Falsche Zuordnung

Die Crimpkrallen sind gedffnel.
Der Crimp ist Gberfolll!

Falsche Zuordnung

Die Crimpkrallen sind seitlich eingerolil
und berithren den Bodengedfinel.
Der Crimp ist unterfollt!

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.
Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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11 Gratbildung

Nicht i.O. Teill

o~

Material eingerissen

\V/C//
Der Crimp ist noch i.0. wenn
~

Srethlia

Gratbrefte

e kleiner als die Materialdicke der Crimpkralle ist

- die Gratbreite kleiner als die halbe Materialdicke der Crimpkralle ist

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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12 Abisolierlange / Lage der Leitung im Crimpbereich

Die Leitung ist richtig eingelegt und abisoliert, wenn /\

Anbindung A Anbindung B

b

+ in beiden Anbindungen die abisolierten Dré
B fur die Isolation 2/3 und Draht 1/3 betrage

+ in Anbindung A der Drahtil
doch nicht den Steckbereic

Die Leitung ist zu kurz a@e@\

Anbindung A Anbindung B

betragt, die Gberstehnden Drahte dirfen je-

\—

+ in Anbmdung B nur die Isolation sichtbar ist

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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Die Leitung ist zu tief eingelegt, wenn

Anbindung A Anbindung B
|

+ in Anbindung B nur die Isolation sichtbar ist @

Die Leitung ist nicht tief genug eingelegt, we

/X

Anbindung A Anbindung B
|

]

+ in Anbindu jerung nicht sichtbar ist

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.
Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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Die Leitung ist zu lang abisoliert, wenn

Anbindung A Anbindung B

+ in Anbindung B die Isolierung nicht schtb\

o
5
@

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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13 Bellmouth (Einlauf- und Auslaufkurve)

Bei richtiger Lage des Kontaktes im Crimpwerkzeug ergibt sich automati ipe Bellmouth, die
ein Einkerben oder Abtrennen der einzelnen Adern verhindern soll.

Die Grof3e der Bellmouth ist abh&ngig von Kontakt und Querschnitt{ D ann keine genaue

Aussage uber die Grof3e der Bellmouth vorgeschrieben We@m

Folgende Werte gelten als Richtwerte:
Kabelquerschnitt von 0,20 mm? — 0,50 mm? = 0,25 +/- 0,45 m

Kabelquerschnitt von 0,50 mm? — 2,50 mm?2 = 0,45 +/- 0,

/\&

Bellmouth

¥\

\w
VN

Da-el sung der Bellmouth jedoch sehr umsténdlich ist, ist es sinnvoll, sich auf Erfahrungs-
isUelle Prifung) zu beziehen. Bei Unklarheiten bitte den Vorarbeiter, Techniker oder die
Qualitatssicherung befragen.

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Ruckfragen stehen wir Thnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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14 Isolationshalterung (Isolationscrimp)

Isolat|o scrimp.

Der Isolationscrimp fangt Belastungen, die leitungsseitig auf den Drahtcrimp~einwitken kénnen,
auf, und bietet damit eine zuséatzliche Sicherheit insbesondere bei Vibye L 3igyebelastun-

gen.
Q

Es gibt 3 Arten von Isolationshalterungen:

/N
1. F-Crimp 2. Umschlingungscrimp 3. Uberlappungscrimp
aa— 7 ‘
:rx —_— )=y {:\ wfﬁ .'__T:_ @ \...-.EB'D. _
” "73 = . - &4 |

Schnill

fnerhalb des Isolationsbereiches muss vom Crimp vollstandig

umfasst werden-

+ Die Crimphreite vorgegeben) muss eingehalten werden.

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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15 Isolationshalterung (Isolationscrimp)

Als Mindestanforderung miissen sich die Crimpflanken

+ beim F-Crimp noch berihren,

+ beim Umschlingungscrimp um ihre Materialstarken umfassen sq

+ beim Uberlappungscrimp um lhre Materialstarke Uberla@en.

QO

1. F-Crimp 2. Umschlingungscri:t;p 3. Uberlappungscrimp

Die kleinste Leitung innerhalb des Isolatigr
Durchmesserdifferenz zur gré3ten Leitung
von der Isolationshalterung umfasst.

Die Isolati
werden.

arf durch die Crimpflanken eingedriickt oder gekerbt, jedoch nicht durchstochen

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.
Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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16 Verbiegung und Verdrehung

max. 3°

I
D ——— max. 3°

Die seitliche Verbiegung der LaAngsachse darf i

sein.

~

= — 1~

max. 5°

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Ruckfragen stehen wir Thnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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17 Biegetest nach DIN 41611 Teil 3
Der Prifling ist in den verschiedenen Richtungen so auszulenken, daa d Abbiegung an der
Austrittsstelle der Leitung aus der Isolationshalterung etwa 30° betragt.

)g|darf dabei nicht

1 Zyklus entspricht einer Biegung uber die Gesamtstrecke 1, 2 und 3| Y
N %

aus der Isolationshalterung fallen®.
NS

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.
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18 Verarbeitung mit Seal (gemaf Skizzen) am Beispiel Microtimer

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Riickfragen stehen wir Ihnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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19 Tabelle fir Mindestzugfestigkeitswerte in Anlehnung nach EN 60352

Querschnitt Mindestzugfestigkeit Mittelwert
0,14mm?2 22 Newton ( XS\Nevvton
0,22mm?2 30 Newton £ Mj Newton
0,35mm?2 45 Newton M 65 Newton
0,40mm? 48 Newton Z/\ \/;/ 70 Newton
0,50mm? 65 Nevvton\ ~—" 85 Newton

2 p
0,75mm 82 Newjoq_ \ \ 100 Newton
1,00mm2 10W 120 Newton
2 *4
1,50mm 140 W\ 160 Newton

2,50mm? 2 m@\\ Y 230 Newton
3,00mm? 2 ewt 260 Newton
S M

4,00mm? / /~/ y_Slﬂewﬁn 300 Newton
12 AWG ( % /éo\j\l wton 260 Newton

14 AWG ~— y ewton 200 Newton

16 AWG ~420 Newton 150 Newton

18 AWG 100 Newton 120 Newton

i I

20 AWG( ( // <\ 75 Newton 100 Newton
ZNG\:QJ / 45 Newton 60 Newton

24 AWG\ 30 Newton 50 Newton

/ 20 Newton 35 Newton

A %6?‘%\@\

J28AWG) ) 12 Newton 20 Newton

g+die oben in der Tabelle aufgefiihrten Werte beziehen sich nur auf offene Crimp-

nd sind nicht kundenspezifisch. Bei Auftragserteilung sind die Werte im jeweiligen
igingsauftrag gultig. Nur wenn keine Crimpvorgaben vorgegeben sind, ist nach der

abelle zu prufen. Vorrangig gelten immer die jeweiligen Kunden bzw. Werknormen.

Weitergabe oder Vervielfaltigung des Inhaltes/Bilder, auch ausschnittsweise, sind nur mit unserer schriftichen Genehmigung erlaubt.

Bei evtl. Ruckfragen stehen wir Thnen gern jederzeit unter 039922 804-0 zur Verfligung.
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